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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Schichtformig aufgebauter Korper zur Absorption von Flusslgkeiten sowle seine Herstellung 

@ Die Erfindung betrifft schichtformige, aus wenigstens 
einer Kunststoffschaum- und/oder Latexschaumschicht so- 
wie partikelformigen, super8bsorbierenden Polymerisaten 
bestehenden Korper zur Absorption von Wasser und wSSri- 
gen Flusslgkeiten, die auf, zwischen Oder unter der ge- 
schSumten Kunststoff- und/oder Latexschicht den Superab- 
sorber in mengenma&ig und/oder drtlich vorgegebener und 
fixierter flSchenmaRiger Anordnung in einem Mengenver- 
haltnis von Kunststoff- und/oder Latexschaum zu Superab- 
sorber von 1 : 500 bis 50 : 1 enthalten. Kunststoff-/Latex- 
schaum kdnnen Fullstoffe, Pigmente und/oder synthetische 
Fasem enthaiten. Die Schichtkdrper weisen eine erhdhte 
AufnahmefShigkeit gegenOber Wasser und w3Brigen FIOs- 
sigkeiten, insbesondere unter Belastung auf. Sie warden 
hergestellt indem der Schaum fiSchenformig verteiit und 
™ der Superabsorber in dem vorgegebenen MengenverhSltnis, 
gegebenenfalls unter Verwendung einer Schablone aufge- 
bracht und durch Warmebehandlung fixiert wird. Derartige 
Schichtkdrper werden in Hygieneartikeln. ais Komponenten 
in naturlichen oder kOnstlichen B6den ( ais Isoliermaterial fur 
Rohre und Leitungen, vor allem Kabel, und Baukonstruktio- 
nen, ais flussigkeitsaufnehmende und -speichernde Kompo- 
nente in Verpackungsmaterialien sowie ais Teil in Beklei- 
dungsstOcken verwendet. 
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Die folgenden Angaben slnd den vom Anmelder eingerelchten Unterlagen entnommen 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriff t Wasser und waBrige FlOssigkeiten absorbierende K&rper, die aus geschaumten Kunst- 
stoff- und Latexschichten und superabsorbierenden Polymeren bestehen, sowie ein Herstellungsverfahren fQr 
5 diese Kdrper und deren Verwendung als Absorptionsmittel, insbesondere im Hygienebereich zur Aufnahme von 
KorperflOssigkeiten, wie Blut, SchweiB, Urin und anderen flQssigen Ausscheidungen. Weiterhin betrifft die 
Erfindung die Verwendung der Kdrper als Komponenten in Wundabdeckungen, in Verpackungs- und Isola- 
tionsmitteln, in Textilien fOr Bekleidungs- und Reinigungszwecke, sowie die Verwendung ira Bereich der Pflan- 
zenzucht 

io Schichtfdrmig aufgebaute Kdrper mit der Fahigkeit waBrige FlOssigkeiten aufzunehmen sind bekannt Die 
US 4 000 028 beschreibt Kdrper aus Latexschaum und Cellulose-Fluff, die jedoch keine superabsorbierenden 
Polymerisate enthalten, so daB sie eine sehr begrenzte Aufnahmekapazitat ffir FlOssigkeiten besitzen. 

In US 5 128 082 werden absorbierende Kdrper beschrieben, die aus Mischungen von Fluff-Materialien und 
superabsorbierenden Polymerisaten sowie einem umgebenden, jeweils die aulere Schicht bildenden Latex 
15 hergestellt werdea Der Kontakt zwischen Polyraerisat und Latex wird weitgehend durch den Fluff-Anteil 
verhindert Der Polymerisatanteil in diesen Kdrpern ist ungleichmaBig verteilt, was zu den bekannten Schwierig- 
keiten bei der Aufnahme von FlOssigkeiten und den damit verbunden Nachteilen in bezug auf den Tragekomfort 
dieser Hygieneartikel fOhrt 
In EP 0 212 618 Bl werden Windelkonstruktionen beschrieben bei denen zur Vermeidung solcher Nachteile 
20 die Polymerisate mit bestimrater KorngrdBenverteilung unter Anwendung eines Gradienten in einer Cellulose- 
faserschicht verteilt werden. Solche Konstruktionen sind jedoch nicht ausreichend stabil, insbesondere andert 
sich die Verteilung der Materialien beim Transport. 

Das Mischen superabsorbierender Polymerisate mit wasserhaltigen Latexschaumen fOhrt normalerweise 
dazu, daB die Schaume unter Wasserentzug zusammenbrechen, wobei die offenzellige Stmktur zerstdrt wird, so 
25 daB nachfolgend nur die an der Oberflache befindlichen Polymerisatpartikel in der Lage sind, FlOssigkeiten 
aufzunehmen. 

Nach EP 0427 219 A2 sind deshalb Mischungen aus superabsorbierenden Polymeren und Latexschaumen 
bekannt, die dadurch erhalten werden, daB die Polymerisate als Pulverspray in den aufgeschSumten Latex 
eingebracht werden. Die Verfahrensweise gestattet keinen definierten Aufbau solcher Kdrper, insbesondere ist 
30 eine genaue Verteilung der Polymerisate nicht mdglich. 

Aus EP 0 577 233 Al ist die Verwendung eines Bandes als Bestandteil der Isolation von Stromkabeln bekannt, 
das aus einer Vliesstoffschicht und einer Schaumstoffschicht besteht und das Teilchen eines Quellpulvers, die im 
Bereich der Vliesstoffschicht verankert sind, enthalt . 

Das Patent US 4 649 164 beschreibt geschaumte wasserabsorbierende Materialien, die aus C02-freisetzenden 
35 Biahmitteln und Acrylat-(Meth)acrylsaure-Latices gebildet werden, wobei der geschaumte Latex selbst das 
Absorbermaterial darstellt Aufgrund des hydrophoben Charakters der Acrylatkomponente ist die Aufnahmefa- 
higkeit dieser Schaume gegenOber den bekannten Superabsorbern begrenzt 

Ebenso sind aus DE 42 42 015 Al biovertragliche, als Wundverband verwendbare, offenporige Polyurethan- 
schaume mit Guar gum als eingelagertes Hydrogel bekannt, wobei die Gelkomponente bei der Herstellung in 
40 situ eingeschaumt wird. Die Wasseraufnahmekapazitat dieser Produkte soli auf einen Wert unterhalb des 
dreifachen des Ausgangsgewichts begrenzt bleiben. 

In EP 0 340 945 Al werden Mischungen von Elastomeren und wasserquellbaren Hydrocolloiden, die katio- 
nisch und vorzugsweise Chitosansalze sind zur Verwendung als Wundabdeckung mit Absorptionswerten von 
wenigstens 180 Gew.-% beschrieben, wobei die Colloidpartikel regellos im Elastomeren eingebunden sind und 
45 die Auf nahmef ahigkeit f Or waBrige FlOssigkeiten ebenf alls begrenzt ist 

In ahnlicher Weise sind aus DE 42 33 289 Al hydrophile Polyurethanschaumgele bekannt, die aus Mischungen 
von Polyolen, Diisocyanaten und superabsorbierenden Polymerisaten hergestellt werden, wobei das superabsor- 
bierende Polymerisat durch das herstellungsbedingte Mischen der Komponenten gleichmaBig im Schaum 
eingebunden ist Die Produkte werden als Wundauflagen mit definiertem Haf tverhalten eingesetzt 
50 Es bestand daher die Aufgabe, einen K5rper auf der Basis von schichtf6rmig konstruierten Absorptionsmate- 
rialien fur Wasser und waBrige FlOssigkeiten bereitzustellen, der die geschilderten Nachteile vermeidet 

Die Aufgabe konnte durch einen schichtfdrmigen Kdrpers aus mindestens einer offenporigen Kunststoff- 
und/oder Latexschaumschicht und mindestens einer aus partikelfdrmigem, superabsorbierenden Polymerisat 
gebildeten Schicht geldst werden, wobei der schichtffirmige Kdrper die Menge des superabsorbierenden Poly- 
55 merisats in bestimmter Verteilung und fixiert an der Grenzflache der Schaumschicht enthalt 

Gegenstand der Erfindung ist demnach ein schichtformiger aus einer oder mehreren Kunststoffschaumschich- 
ten und/oder Latexschaumschichten und partikelffirmigen superabsorbierenden Polymerisaten bestehender 
K6rper zur Absorption von Wasser und waBrigen FlOssigkeiten, der dadurch gekennzeichnet ist, daB direkt auf, 
zwischen oder unter den geschaumten Kunststoff- und/oder geschaumten Latexschichten das superabsorbieren- 
60 de Polymerisat in mengenmaBig und/oder 6rtlich vorgegebener und f ixierter flachenmaBiger Anordnung enthal- 
ten ist und das Mengenverhaitnis von geschaumtem Kunststoff- und/oder geschaumter Latexschicht zum 
superabsorbierenden Polymerisat 1 : 500 bis 50 : 1, vorzugsweise 1 : 50 bis 25 : 1 und besonders bevorzugt 1 :5 
bis 1 0 : 1 betragt Der schichtfdrmige Absorberkdrper kann starr oder flexibel sein. 

Oberraschenderweise bleibt beim Absorptionsvorgang unter Verwendung des erfindungsgemaBen schicht- 
65 ffirmigen Kdrpers trotz des direkten Kontakts zwischen Kunststoff bzw. Latex und Polymerisat das Quellver- 
mdgen des Polymerisats unbeeintrachtigt, so daB die Aufnahmekapazitat des Polymerisats f Or waBrige FlOssig- 
keiten auch in der gewahlten Anordnung erhalten bleibt 

Der erfindungsgemaBe schichtformige Absorberkdrper weist bevorzugt bei Verwendung einer 0,9%igen 
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NaCl-Ldsung eine Retention von mindestens 0,1 Liter/m 2 Oberflache, eine maximale Aufnahme von mindestens 
0,1 Liter/m 2 Oberflache und eine Absorption unter Belastung (AUL) von mindestens 2 g/g bei 0,021 Pa auf. 

Gegenstand der Erfindung ist weiter ein Herstellungsverfahren sowie die Verwendung der erfindungsgema- 
Ben schichtfdrmigen Absorberkdrper. Das Herstellungsverfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 

5 

a) ein Kunststoffschaum und/oder Latexschaum mit einem litergewicht von 50 bis 1000 g/1 erzeugt und der 
Schaum fiachenfdrmig in einer Schichtdicke von \\im bis 100.000 jun, vorzugsweise von lOjim bis 
1 0.000 \Lm und besonders bevorzugt von 200 urn bis 5.000 jim verteilt wird, 

b) das superabsorbierende, partikelfdrmige Polyraerisat in einem Mengenverhaitnis von geschaumtem 
Kunststoff- und/oder geschaumter Latexschicht zum superabsorbierenden Polymerisat von 1 : 500 bis io 
50 : 1, vorzugsweise 1 : 50 bis 25 : 1 und besonders bevorzugt 1 : 5 bis 10 : 1 gegebenenfalls unter Verwen- 
dung mindestens einer Schablone, einer Lochscheibe und/oder eines Siebes in bestimmter mengen- und 
flachenmaBiger Verteilung auf den fiachenfdrmig verteilten Schaum aufgebracht gegebenenfalls durch 
Warmebehandlung fixiert wird, wobei gegebenenfalls der Verfahrensschritt a) und/oder b) in beliebiger 
Reihenfolge wiederholt wird und abschlieBend eine Warmebehandlung unter Vernetzung der geschaumten 15 
Schichten erfolgt. 

Die Herstellung des erfindungsgemafien absorbierenden Kdrpers geschieht unter Verwendung bekannter 
Rohstoffe. 

Als Grundiage for die Kunststoff- oder Latexschaumschicht kdnnen handelsttbliche Kunststoffe und/oder 20 
Latexdispersionen fttr Hart-, halbharte, elastische und weichelastische Schaumkunststoffe aus Polystyrol, Styrol- 
copolymeren, Hart- und Weich-PVC, Polycarbonaten, Polycarbonimiden, Polymcthacrylimiden, Polyamiden, 
Polystyrol-Butadien Polymerisaten, sowie Phenol- und Harnstoffharzen, vorzugsweise aus wenigstens zwei 
Monomeren gebildete Copolymerisate aus (Meth)acrylaten, Styrol, Butadien, Vinylacetat und den zu polymeri- 
sierten Vinylalkoholeinheiten ganz oder teilweise verseif ten Vinylacetaten eingesetzt werden. 25 

Der Kunststoffschaum und/oder Latexschaum wird mit bekannten Mitteln, beispielsweise durch starkes 
Ruhren oder Mixen unter Vermischung mit Luf t in der Regel unter Zusatz von Schaumhilfsmitteln erzeugt 

Die Art und Menge des eingesetzten Kunststoff- oder Latexmaterials bestimmt in bekannter Weise die 
mechanischen Eigenschaften der erfindungsgemafien Kdrper, wie z. B. den Grad der Rexibilitat sowie das 
OberfiachenverhaltenderKonstruktionen. 30 

Es wurde festgestellt, daB sich durch Mischen der Kunststoff- und Latexmaterialien die Eigenschaften beein- 
flussen iassen. Die Aufnahmegeschwindigkeit von Wasser oder waBrige Flttssigkeiten wird wesentlich von der 
Art des verwendeten Kunststoff- und/oder Latexmaterials bestimmt Insbesondere wurde Oberraschenderweise 
festgestellt, daB durch Mischen dieser Komponenten in bestimmten Fallen die Aufnahmegeschwindigkeit so 
verbessert werden kann, daB sie Qber dem Wert der absorbierenden Kdrper liegt, die nur aus einer Kunststoff- 35 
oder Latexkomponente gebildet werden. 

Ebenso findet uberraschenderweise eine starke Beeinflussung der Aufnahmegeschwindigkeit durch die Art 
und Menge sowie die Verteilung der zusatzlich eingesetzten Fttllstof fmaterialien statt 

Geeignete Fttllmaterialien sind Kreiden, Bentonite, Kieselgele und Kieselsaure, Aktivkohlen, Pigmente, wie 
Titandioxid und Eisenoxid, sowie natOrliche und/oder synthetische Fasermaterialien, wie Viskose- und Baum- 40 
wollfasern und -gewebe und/oder Polyester- und Polyamidfasern und Mischungen verschiedener Fasern oder 
entsprechender Gewebe. Weiterhin sind feingemahlene Kunststoffe, besonders solche von der gleichen Art wie 
das verwendete Kunststoff- oder Latexmaterial geeignet Die Art, Konzentration und Verteilung des Fttllmateri- 
al kann in jeder Schaumschicht gleich oder verschieden sein. Ebenso kdnnen Mischungen verschiedener Fttllstof- 
fe verwendet werden. Die einzelne Schaumschicht kann einen FOllungsgrad von 0 bis 1000 Gew.-%, bezogen auf 45 
die Menge des Kunststoffs oder Latex, bevorzugt maximal 400 Gew.-Vo und besonders bevorzugt maximal 
200 Gew.-% aufweisen. Darttber hinaus kdnnen die beschriebenen FUllmaterialien auch als separate Schicht in 
den absorbierenden KSrper eingebracht werden. Das superabsorbierende Polymerisat kann auch als Mischung 
mit den als Fiillstof f genannten Materialien aufgebracht werden. 

Die Verwendung der Kunststoff- oder Latexdispersion kann darttber hinaus unter Verwendung weiterer 50 
Zusatze, wie Blah- und Schaumungsmitteln, Schaumstabilisatoren, Vernetzungs- und Vulkanisationsmitteln 
erfolgen; die Verarbeitungsbedingungen zur Herstellung und StabOisierung solcher Schaume sind bekannt 

Der Latexschaum kann in geometrisch verschiedenen Formen gebildet werden, wobei die Erzeugung einer 
Schaumschicht mit beliebiger Dicke bevorzugt ist. Hierbei kdnnen, wie in US 4 000 028 angegeben, zur Herstel- 
lung abtrennbare Fiachen von Hilfstragern, wie MetalMnder und Folien, Siliconpapier, Glasfasern, Glasfiachen 55 
oder textile Gewebe, hilfsweise verwendet werden oder es kdnnen erfindungsgemaB vorzugsweise Fiachen von 
Materialien, wie flttssigkeitsdurchlassige und -undurchiassige Kunststoffolien und Vliese, Zellstoff- oder Papier- 
schichten oder textile Gewebe als Basis eingesetzt werden, die Bestandteil des absorbierenden Kdrpers werden. 

Ebenso kann die Basisschicht aus dem nicht aufgeschaumten Kunststoff- oder Latexmaterial bestehen, die als 
verdickte Dispersion ausgestrichen und zu einer homogenen, flttssigkeitsundurchlassigen Schicht vulkanisiert 60 
wird Sofern nicht andere Materiahen, wie Fttllstof fe oder das partikelf drmige Polymerisat selbst hierzu verwen- 
det werden, kdnnen die als Basis genannten Materialien oder eine Schaumschicht zur Abdeckung der zuletzt 
aufgebrachten Schicht dienen. 

Die partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisate kdnnen erfindungsgemaB aus wasserunldslichen, 
wasserquellbaren Polymerisaten oder Copolymerisaten aus Monomereneinheiten von (Meth)acrylsaure, Mai- 65 
einsaure, Itaconsaure sowie deren Anhydriden und Salzen, Fumarsaure und deren Salzen, insbesondere deren 
Alkali-, Erdalkali und Amoniumsalzen, (Meth)acrylamid, (Meth)acrylnitril und Vinylacetat und dessen Hydroly- 
seprodukten, Vinylpyrrolidon, Vinylpyrridin, Vinylsulfonsaure und deren Estern und Amiden sowie von N-Alkyl- 
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und NN-Dialkyl- substituierten Estern und/ der Amiden der (Meth)acrylsaure und deren Salzen und/oder deren 
quartaren Anioniumverbindungen bestehea Ebenso sind natQrliche wasserquellbare Polymerisate, wie Carbox- 
ymethylcellulose, Hydroxyethylcellulose, Guarkernmehi, Xanthane, Alginate, Stark und deren Derivate sowie 
Pfropf-Polymerisate aus diesen Stoffen und den genannten Monomeren oder Mischungen der zuvor genannten 
5 Polymerisate mit diesen Stoffen verwendbar. 

Das partikelfdrmige, superabsorbierende Polymerisat wird auf die zuvor hergestellte Oberfiache der Kunst- 
stoff- oder Latexschaumschicht in verteilter Form als Pulver mit einer Kornverteilung von 1 ]im bis 20.000 ^m 
aufgebracht Dies kann beispielsweise durch Aufstreuen des Pulvers aus geeigneten Behaitern oder mittels 
geeigneter Vorrichtungen erfolgea 
io Die Korngr6Be der Pulver ist von der Verwendung der absorbierenden Kdrper abhangig. Im Hygienebereich 
werden Pulver mit KorngrdBen zwischen 50p.m und 1.000 jira bevorzugt, wahrend bei der Verwendung zur 
Kabelisolierung ein Bereich unter 400 p,m gewahlt wird. 

Die erfindungsgemaBen K6rper enthalten Feinstkornanteile der superabsorbierenden Polymerisate nur in 
sehr geringer Menge, wobei gerade diese Partikel im Oberflachenbereich der Schaumschicht fixiert sind 
15 Insbesondere wird eine weitere Bildung feinster Polymerisatpartikel bei der Handhabung der erfindungsgema- 
Ben Korper aufgrund mechanischer Vorgange vermieden. 

In einer speziellen Ausf fihrungsf orm kann die Menge und die Verteilung des Pulvers bezogen auf die Fladien- 
einheit so erfolgen, daB nur bestimmte Oberflachenbereiche der Schaumschicht belegt und/oder die Flachen mit 
unterschiedlichen Mengen belegt werdea Hierbei kann die Auftragung unter Verwendung von Schablonen, 
20 Lochplatten, Sieben oder geeigneten Kombinationen daraus, gegebenenfalls unter Klassierung der Partikelgrd- 
Be, der Polymerisate erfolgen. Beispielsweise kann durch die Auftragung von Pulvern in feinkdrniger Form eine 
flttssigkeitsblockierende Schicht oder durch Auftragen grobkdrniger Polymerisatanteile entgegengesetzt eine 
verbesserte Verteilung der Flussigkeit erreicht werden. 

Die Menge, KorngrdBe und Verteilung des partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisats auf den 
25 einzelnen geschaumten Kunststof fschichten und/oder geschaumten Latexschichten kann verschieden seia 

Die Fiachenbelegung der Kunststoff- und/oder Latexschaumfiache liegt im Bereich von 0,1 g bis 500 g des 
partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisats, bezogen auf einen m 2 der geschaumten Oberfiache des 
Kdrpers, vorzugsweise von 10 bis 300 g/m 2 und besonders bevorzugt von 50 bis 200 g/m 2 . 

Der Anteil des superabsorbierenden Polymerisats an der Gesamtkonstruktion des absorbierenden Kdrpers 
30 betragt 15-99 Gew.-%, vorzugsweise 40-90 Gew.-% und besonders bevorzugt 50—80 Gew.-%. 

Die Herstellung des absorbierenden Kdrpers erfolgt durch Auftragen einer oder mehrerer Kunststoff- und/ 
oder Latexschaumschichten im Wechsel mit dem Auftrag des partikelfdrmigen Superabsorbers auf die bereits 
erzeugte Schicht Hierbei kann jeweils nach dem Aufbringen des Polymerisats die Kunststoff- bzw. Latex- 
schaumschicht zur Vereinfachung bei der weiteren Verarbeitung unter geeigneten, bekannten Bedingungen, wie 
35 durch einfaches oder mehrf aches Erhitzen, beispielsweise im IR-Feld, durch Behandiung im UV-Feld oder durch 
anderweitige bekannte MaBnahraen der Schaum ganz oder teiiweise vulkanisiert werden. Bei unterschiedlichem 
Aufbringen der Polymerisatpartikel auf bzw. in einzelnen Schichten werden insgesamt Kdrper hergestellt, in 
denen das absorbierende Polymerisat mit einem bestimmten Gradienten verteilt ist AbschlieBend erfolgt eine 
Vulkanisation zur vollstandigen Vernetzung der Kunststoff- oder Latexschichten, die mit einer zusatzlichen 
40 Trocknung des Kdrpers verbunden werden kana 

Der erfindungsgemaBe Korper kann gegebenenfalls abschlieBend mit einem Kalander und/oder mit einer 
PrSgewalze bearbeitet werdea 

Ein bevorzugtes Beispiel des erfindungsgemaBen absorbierenden Korpers zeigt die Abb. L 

Die erfindungsgemaBen Kdrper sind zur Absorption von Wasser und waBrigen FlOssigkeiten verschiedenster 
45 Art verwendbar. Sie finden insbesondere direkt oder als Komponente oder als Zusatz von Artikeln far den 
Hygiene- und Pflegebereich in Windeln, Tampons und in Inkontinenzartikeln sowie in Sanitarartikeln zur 
Wundabdeckung Verwendung. Weiterhin sind die absorbierenden Kdrper als Wasser und waBrige Ldsungen 
speicherndes Pflanzenwuchsmedium, zur Lagerung und zum TYansport von Pflanzen und Pflanzenteilen, zur 
Isolation von Rohren und Leitungen, insbesondere fttr elektrische und lichtleitende Kabel und als Bestandteil 
50 von Bauteilen, beispielsweise zur Isolation von AuBenmauern und als Verpackungsmittel oder -komponente fUr 
Handelswaren, insbesondere fUr Lebensmittel und Getranke geeignet Weiterhin kdnnen sie zur Verbesserung 
des Tragekomforts in BekleidungsstQcke eingearbeitet werdea 

Die Eigenschaften der erfindungsgemaBen Wasser und waBrige FlUssigkeiten absorbierenden Kdrper kdnnen 
durch die im f olgenden dargestellten Testmethoden erf aBt werdea 

55 

Testmethoden 
A.Teebeuteltest(TBT) 

60 Zur Bestimmung des Absorptionsvermdgens wurde der TBT durchgefilhrt Als PrOfldsung wurde (soweit 
nicht anders erwahnt) eine O^tybige NaCl-Ldsung verwendet 

Aus dem absorbierenden Kdrper wird entsprechend der durch die Herstellung vorgegebenen Schicht des 
superabsorbierenden Polymeren ein Stttck Material ausgestanzt das 0^ g des superabsorbierenden Polymeren 
(SAP) enthalt. Dieses StOck wird in einem Teebeutel eingewogea AnschlieBend wird der Teebeutel fttr 10 Minu- 
65 ten in die Testldsung gelegt. Nach 5mintttiger Abtropfzeit wurde der Teebeutel ausgewogea anschlieBend 
wurde der Teebeutel in einer Zentrif uge (handelsQbliche Wascheschleuder, 1400 Upm) abgeschleudert Danach 
wurde wiederum ausgewogea 
Die Flflssigkeitsaufnahme wird entweder auf 1 g des Kdrpers, auf 1 g des eingesetzten SAP oder auf 1 m 2 des 
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Kdrpers berechnet 

B. Absorption under Load (AUL) 

Um das FlQssigkeitsaufnahmeverraOgen unter Druck zu bestimmen, wurde die "Absorption under Load* 5 
(AUL), wie in der EP-A-0 339 461 beschrieben, bestimmt, wobei abweichend von dieser Vorschrift ein kreisrun- 
des Stiick des superabsorbierenden Kdrpers von der GrdBe des Innendurchmessers des AUL-Tiegels als 
PrQfsubstanz eingesetzt wurde. Die FlOssigkeitsaufnahme wurde entweder auf 1 g des Kdrpers, auf 1 g des 
eingesetzten SAP oder auf 1 m 2 der Oberf lache des KSrpers berechnet 

10 

Q Demand-Absorbency-Test 

Zur Ermittlung einer weiteren anwendungstechnischen Eigenschaft wird die Aufnahme von Modellurin nach 
dem "Demand Absorbency Test* (DAT) (W.F. Schlauch, Vortrag Index 1978, Amsterdam, DE 39 17 646) durch- 
geffihrt und die Aufnahmegeschwindigkeit bestimmt Das MeBgerat besteht aus einer BQrette, die mit der 15 
ModellurinlBsung (2,0% Harnstoff, 0,9% Nad, 0,1% MgS0 4 und 0,06% CaCl* aufgeldst in dest Wasser) geffillt 
ist, und einem Probetisch, der mit einer an die MeBbtirette angeschlossenen Offnung fOr den ModeUurinaustritt 
vorgesehen ist Auf den Probetisch wird ein Stiick eines erfindungsgemafien KLttrpers, das 1 g des SAP beinhaltet, 
zentrisch Ober den FlUssigkeitsaustritt gelegt AnschlieBend wird durch leichten Druck auf den Verbindungs- 
schlauch der Kontakt zwischen der Modellurinldsung und dem Probek6rper hergestellt Die FlQssigkeitsaufnah- 20 
me, abgeiesen an der BUrette, wird nach jeder Minute notiert Nachdem 50 ml der Testldsung aufgenommen 
wurden, wird die hierfQr bendtigte Zeit notiert Ein zweiter Test (DATP) wird in gleicher Weise durchgefiihrt, 
jedoch mit dem Unterschied, daB das Probestiick mit einem Druck (03 psi) belastet wird Die Werte werden in 
gleicher Weise abgeiesen und angegebea 

25 

D.Schiefe-Ebene-Test 

Der "schiefe-Ebene-Test" zur Bestimmung der Absorptionseigenschaften der erfindungsgemaBen Kdrper 
erfolgt in Anlehnung an eine in EP 0 546 587 Al erlauterte Testmethode. 

Ein 10 cm x 30 cm groBes Stack des erfindungsgemafien, absorbierenden K6rpers wird auf einer schiefen 30 
Ebene (Neigungswinkel: 45°) in Langsrichtung befestigt (vgL Abb. 5 im Anhang). Mit einem Tropftrichter 
werden in der Mitte der oberen Kante des PrufkSrpers 100 ml einer 0,9%ige NaCl-Ldsung mit einer FlieBge- 
schwindigkeit von 4 ml/sec. aufgegebeiL Die Uber die Oberflache des Priifkdrpers ablaufende Flttssigkeit wird 
direkt in einem Auff anggef&B 1 gesammelt und gemessen. Nach 10 Mia wird die gesamte von der Oberflache des 
AuffanggefaBes 1 und aus dem PrQfk6rper in das Auf fanggefaB 2 abgeflossene FlOssigkeitsmenge bestimmt Der 35 
Vorgang wird solange wiederholt bis die Aufnahmekapazitat des PrQfkSrpers, in der Regel nach dem 4. oder 5. 
Fliissigkeitsauftrag, erschdpft ist 

Als Testergebnis werden angegeben: 

1) die FlUssigkeitsmenge, die tiber die Oberflache abgelaufen ist, und im AuffanggefaB 1 aufgenommen 40 
wurde (OA), 

2) die Zeit, bis zum Austritt der Fliissigkeit an der Unterkante des PrQfkorpers (ZA) sowie, 

3) die Gesamtmenge an Fliissigkeit, die sich nach 10 Minuten in den Auffangwannen 1 und 2 gesammelt hat 
(AV). 

45 

Die Erfindung wird an den nachstehenden Beispielen erlautert 

Die zur Herstellung der Kunststoff- und/oder Latexschaumschichten verwendeten Produkte werden im 
folgenden nur mit den Handelsnamen benannt und entsprechend ihrer chemischen Zusammensetzung charakte- 
risiert: 

50 
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Estekoli®HL40 


Acrylsaureester 


Estekoll®60 


Vinylcopolymerisat 


Estekoll®SU 390 


Acrylsaureester Copolymerisat 


Fixamin®PU 603 


Polyurethan/Polyester (ohne freie Isocyanatgruppen) 


Fixamin®PU421 


Polyurethan (aliphatisch) 


Fixamin®PUK 


Polyesterpolyurethan 


Fixamin«PU555 


Polyesterpolyurethan(ohne freie Isocyanatgruppen) 


Sarpifan«CAW 


Vinylcopolymerisat (plastifiziert) 


Sarpifan®DFP 


Vinylcopolymerisat (plastifiziert) 


Sarpifan®BKF 


Polyvinylacetat (weichmacherfrei) 


Sarpifan®HP79 


Vinylcopolymerisat (weichmacherfrei) 


Sarpifan®NL 


Nitrillatex 


Sarpif an®U 75 


AcrylsSurecopolymerisat 


Sarpifan®VT 


Acrylsaureestercopolymerisat 


Sarpifan®VB 


Acrylsaureester 


Sarpifan®WRG 


Acrylsaureester 


Sarpifan®VBA 


Butadiencopolymerisat 


StokaFSTD 


Ammoniumstearat 


Mirox®TA 


Kaiiumpolyacrylat 


Lavoral®LO 


Fettalkoholsulfat 


Favor^SAB 922 FAF 


schwach vernetztes, teilneutralisiertes Polyacrylat 


Favor*SAB990 


schwach vernetztes, teilneutralisiertes Polyacrylat 


Favor®922SK 


schwach vernetztes, teilneutralisiertes Polyacrylat 


Plantaren®2000CS/UP 


Alkylpolyglykosid 


Favor*SXM75 


schwach vernetztes, teilneutralisiertes Polyacrylat 


Favor®SXM100 


schwach vernetztes, teilneutralisiertes Polyacrylat 


Bunatex®SL3510 


Styrol/Butadien Copolymerisat 


Bunatex®SL2810 


Styrol/Butadien Copolymerisat 


Acronal®DS2331X 


Copolymer auf Basis Ethylacrylat 


Kaolin®W 


Kreidemineral 


Neoge!®V70ZB 


Vuikanlsationspaste auf Basis Schwefel 


Neogel®V77 ZB 


Vulkanisationspaste auf Basis Schwefel 


CalcicolI®W 12 


teilkristalline Kreide 


Fixapet®VNF 


stickstoffhaltiger, formaldehydfreier Vernetzer 


Vinipas®LL 778/5 


Ethylen/Vinylacetat Copolymer 


Lipolan®VD9910 


Butadien/Styrol Copolymer 


Litex®AP4120 


Butylacrylat/Styrol Copolymer 



Beispiele 1—4 



80 Teile Fixamin®PUK, 3 Teile Stokal®STD, 5 Teile Mirox^TA, 11 Teile deionisiertes Wasser und 1 Teil 
45 LavoraI®LO werden gemischt und mit einem Handmixgerat auf ein Schaumlitergewicht von 250 g/l aufgeschla- 
gen. 

Der Schaum wurde auf Baumwollnessel aufgerakelt (1,5 mm Schichtdicke) und anschlieBend mit einem 
groBen OberschuB von 500 g/m 2 des superabsorbierenden Polymerisats (SAP) bestreut Es wurde 6 mm auf 
100°C im Trockenschrank erwarmt, anschlieBend wurden die Proben kalandert, das nicht anhaftende SAP 
so wurde abgeschuttelt. (vgl. Abb. 2) Die Proben wurden dann abermals fUr 5 min auf 170° C erwarmt 



55 



60 



65 



Beispiel 1 
Beispiel 2 
Beispiel 3 
Beispiel 4 



SAP 
[Art] 

Favor®SAB 922 FAF 
Favor®SAB 990 
Favor®922 SK 
Carboxymethylcellulose 
(gemaO Bsp.2Nr. 50 in 
EP053 8904 A2) 



Teebeuteltest ' 




(max.) 


(ret.) 


[I/m2] 


[l/m2] 


1,9 


1,4 


6,8 


4,9 


9,6 


8,2 


3,8 


1,5 
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Vergleichsbeispiele 1—4 

Es wurde entsprechend der Beispiele 1 -4 verfahren, mit dem Unterschied, daB der Schaum mit dem SAP 
gemischt wurde und die so erhaltene Masse auf Baumwollnessel aufgestrichen wurde (Dicke ca. 3 mm). Anschlie- 
Send wurde weiter, wie in den Beispielen 1 —4 verfahren, 5 

Keine der untersuchten Proben zeigte eine Aufnahme (TBT) von mehr als 0,2 1/m 2 . 

Beispiel 5 

Es wurde, wie in den Beispielen 1 —4 beschrieben, ein Schaum bereitet Dieser Schaum wurde mit einer io 
Schichtdicke von 1,5 mm auf ein Baumwollnesseltuch aufgetragen. AnschlieBend wurde ein Raster (vgl. Abb. 3) 
auf den Schaum gelegt Die frei bleibenden Schaumfelder wurden mit Favor*SAB 990 bestreut (Flachenkonzen- 
tration 150 g/m 2 bezogen auf die Gesamtflache). AnschlieBend wurde das Raster wieder abgenommen und eine 
Deckschicht von 1 mm des beschriebenen Latexschaums aufgebracht Der Schaum wurde dann wie in den 
Beispielen 1 -4 beschrieben behandelt 15 

TBT*(max.): 6£ l/m 2 ; TBT*(ret.): 5,0 l/m 2 

* in diesem Falle wurde die Messung des TBT wie folgt durchgeftthrt: Je eine der entstandenen Taschen wurde 
aus dem hergesteilten K.6rper ausgeschnitten. Diese Tasche wurde dann, ohne sie in einen Teebeutel einzu- 20 
schweiBen, zur Messung der Absorptionswerte verwendet 

Beispiele 6 und 7 

Die Verfahrensweise von Beispiel 5 wird wiederholt, wobei aber statt Favor SAP 990 ein vernetztes Guar- 25 
kernmehl verwendet wird. Der Polymerschaum wird 30/60 min (Beispiel 6/7) bei 120° C vernetzt Die Absorptio- 
nen wurden in Abhangigkeit von der Tauchzeit bestiramt: 



Tauchzeit Teebeuteltest 
[min.] max. ret. 

[gfeSAP] [g/gSAP] 

Beispiel 6 



1 


5,9 


7,3 


10 


15,0 


14,9 


60 


15,7 


16,3 


240 


16,7 


17,3 


1 


7,3 


9,0 


10 


13,2 


11,1 


30 


14,6 


11,8 


60 


14,6 


13,5 


240 


15,9 


15,2 



30 



35 



Beispiel 7 40 



45 



Beispiele 8—10 

50 

Ein Schaum wird auf die beschriebene Weise aus 03 g Plantaren®2000 CS/UP, 1 g Stokal®SR, 0,2 g Guarkern- 
mehl 104, 3 g Fixamin®PUK, 15 g Sarpifan®VBA und 10 g deionisiertes Wasser bereitet. Der Schaum wird auf ein 
Gesamtvolumen von 400 ml aufgeschaumt und auf eine Flache von 0,1 m 2 gleichmaBig verteilt AnschlieBend 
wird 30 g eines SAP gleichmaBig auf diese Flache verteilt Die so entstandene Masse wird 5 Minuten bei 160° C 
im Trockenschrank getrocknet AnschlieBend wird die gleiche Schaumschicht auf diese Masse aufgetragen, 55 
wiederum mit derselben Menge des SAP bestreut und abermals 5 Minuten bei 160° C getrocknet Diese Proze- 
dur wird im Falle der Beispiele 8 und 9 noch 2 mal wiederholt AnschlieBend wird eine letzte Schaumschicht 
aufgetragen und ohne weiteres Bestreuen der erhaltene Kdrper 5 Minuten bei 1 60° C im Trockenschrank erhitzt 



65 
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Beispiel 8 
Beispiel 9 

10 Beispiel 10* 



15 



SAP 


TBT 




(Art) 


(max.) 
p/m 2 ] 


(ret.) 
[1/m 2 ] 


Favor®SXM75 


53 


36 


Favor® 922 FAF 


59 


46 


Favor® 922 FAF 


31 


22 



* In jede Absorberschicht wurden zusatzKch 40 g/m 2 Polyamidfeser (NC 0261) eingear- 
beitet. 

Beispiel 11 



0,8 g PIantareir®2000 CS/UP, 0,4 g StokaPSR, 8 g deionisiertes Wasser und 133 g Fixamm«U 421 werden 
20 aufgeschaumt (Schaumlitergewicht ca. 300 g/1) und auf eine Metallplatte mit einer GrtiBe von 460 cm 2 verteilt 
und anschlieBend far 10 Minuten auf 160°C erwarmt AnschlieBend wird ein Schaum aus 0,4 g Plantaren®2000 
CS/UP, 0,4 g Stokal®SR, 6 g deionisiertem Wasser und 4,9 g Estekolr*SU 390 hergestellt (Schaumlitergewicht 
wie zuvor) und auf die vorhandene Schaumschicht aufgetragea Diese Schaumschicht wird mit 133 g Fa- 
vor®SXM 75 bestreut und anschlieBend bei o.g. Bedingungen erhitzt Danach wird eine weitere Schicht des 
25 zweiten Schaums aufgetragen und abermals mit dem gleichen SAP in gleicher Menge bestreut und thermisch 
nachbehandelt. Darauf wird wieder die gleiche Schaumschicht aufgetragen, diese jedoch nicht mit SAP bestreut 
Der entstandene Kdrper erhalt nach abermaligem Erhitzen auf 160°C (10 Minuten) eine Deckschicht aus der o.g. 
Rezeptur und wird erneut erhitzt AnschlieBend wird der so erhaltene, weiche und flexible K6rper von der 
Metalloberflache abgeldst 
30 TBT (max./ret): 25/16,6 [Urn 7 ] 

Beispielel2— 16 

Es wird aus 2 g Plantaren®2000 CS/UP, 2 g StokaPSR, 5 g Fixamin^UK, 26 g Sarpif an*VBA, 5 g Estekoll®60 
35 und 20 g deionisiertem Wasser ein Schaum mit einem Volumen von ca. 03 1 aufgeschlagen. 

Der Schaum wird in 2 Halften geteilt Die erste Halfte wird auf einem Blech auf einer Flache von 0,1 m 2 
ausgestrichen, anschlieBend wird das SAP Favor®SXM 75 in definierter, in der folgenden Tabelle angegebenen 
Menge, gleichmaBig auf die Flache aufgestreut AnschlieBend wird diese Masse bei 160° C 5 Minuten lang 
getrocknet, dann mit der 2. Halfte an aufgeschlagenem Schaum bedeckt und wiederum bei den selben Bedingun- 
40 gen getrocknet Der so erhaltene Kdrper wird vom Blech abgelfist und auf seine Aufnahmeffihigkeit hin 
untersucht 



Beispiel Menge an aufgestreutem SAP Teebeuteltest (10*) 





[g/m2] 


(max.) 


(ret.) 


12 


[I/m 2 ] 


D/m 2 ] 


150 


10,2 


6,1 


13 


200 


11,6 


7,3 


14 


250 


14,7 


9,9 


15 


300 


16,0 


10,5 


16 


400 


18,2 


11,4 



55 

Beispiel 17, 18 

1 g Plantaren*>2000 CS/UP, 1 g Stoka^SR, 12 g Sarpifan«VBA, 6g Fixamin^PUK und 10 g deionisiertes 
Wasser werden wie beschrieben aufgeschaumt und auf einem Blech auf eine Flache von 0,1 m 2 ausgestrichen 
60 (FuBschicht). Die Masse wurde mit einer Mischung aus 30 g Favor*SAB 990 und 03 g Polyamidfaser bestreut 
und anschlieBend bei 150°C 5 Minuten getrocknet AnschlieBend wird ein Schaum aus 03 g Plantaren®2000 
CS/PU, 03 g StokaPSR, 6,7 g Sarpifan®VBA, 3,1 g EstekolPSU 390 und 10 g deionisiertem Wasser, aufge- 
schaumt auf ca. 400 ml, aufgestrichen. Diese Schicht wird ebenfalls mit den o.g. Mengen an Favor®SAB 990 und 
Polyamidfaser bestreut und fUr 5 Minuten bei 150°C getrocknet Es werden 2 weitere, gleiche Schichten 
65 aufgetragen. Danach wird auf diesem Kdrper eine Deckschicht entsprechend der FuBschicht aufgetragen. 

In einem weiteren Versuch (Beispiel 18) wird der vorhergehende Versuch mit dem Unterschied wiederholt, 
daB fur die Deckschicht bzw. die FuBschicht 1,5 g Fixamin*UK und 16,5 g Sarpifan«VBA eingesetzt werden. 

Von diesen Beispielen wurden die Absorptionen nach einer bzw. nach 10 Minuten sowie der AUL Wert 
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bestimmt Die Werte wurden auf die Menge an eingesetztera SAP bezogea 



Beispiel TBT (1 Minute) TBT (10 Minuten) AUL 





(max.) . 


(ret.) 


(max.) 


(ret.) 






[g/g] 


[g/g] 


[g/g] 


[g/g] 


[g/g] 


17 


20,4 


18,9 


41,8 


28,0 


24,4 


18 


19,8 


18,2 


44,0 


28,8 


25,6 



Vergleichsbeispiele 5 ,6 

Die Beispiele 17 und 18 wurden ohne den Zusatz eines SAP wiederholt Die damit erreichten Absorptionen 
wurden auf 1 g des KSrpers berechnet: 



Vergldchsbeispiel TBT (10 Minuten) AUL 

(max.) (ret.) 

fe/g] [g/g] [g/g] 

5 1,2 0,5 1,3 

6 7,3 0,7 4,0 

Beispiel 19-33 



25 



Zu einer Mischung von 03 g Plantaren®2000 CS/UP, 03 g StokaFSR, 9,4 g Sarpifan®VBA und 10 g Wasser 
wird eine weitere Dispersion gegeben (siehe Tabelle). Daraus wird ein Schaura hergestellt und auf 0,1 m 2 
ausgestrichen, mit 20 g Favor®SXM 75 bestreut und anschlieBend wird 5 Minuten bei 150°C getrocknet Die 30 
gleiche Schaumschicht wie zuvor wird auf dem so erhaltenen Kftrper verstrichen, anschlieBend werden 10 g des 
genannten SAP aufgestreut und wie beschrieben getrocknet Auf diese Masse werden dann noch zwei Schauro- 
schichten mit der o.g. Rezeptur aufgegeben; die letzte wird mit einem Papiervlies (Kleenex Tuch) abgedeckt (vgL 
Abb. 4). 



40 



45 



50 



55 



60 
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Beispiele 33-37 

50 g einer Latexdispersion, 3 g Mirox«TA und 5 g deionisiertes Wasser werden zu einer Paste verruhrt Die 
Haifte dieser Paste wird auf eine Flache von 1000 cm 2 ausgestrichen und 1 Minute im Umlufttrockenschrank bei 
1 60° C getrocknet. Dann wird die zweite Haifte der Paste auf den entstandenen Film gestrichen und anschlieBend 5 
werden 20 g Favor*SXM 100 aufgestreut Dieser K6rper wurde dann fur 1 Minute auf 160°C erwarmt 

Ein Schaum aus 30 g der seiben Latexdispersion, 3 g Plantaren®2000 CS/UP und 10 g Wasser werden auf die 
bekannte Weise auf ein Schaumlitergewicht von ca. 250 g/1 aufgeschaumt Diese Masse wird gleichmaBig auf den 
hergestellten Kdrper verteilt und sofort anschlieBend fur I Minute im IR Feld (10 kW/m 2 ) erwarmt Anschlie- 
Bend wird noch f Or 5 Minuten auf 1 60° C im Trockenschrank erhitzL 10 

Die Aufnahmegeschwindigkeit fur syn. Urin wurde mittels DAT sowie DATP mit je 100 cm 2 groBen StQcken 
bestimmt. Notwendig ist in diesem Falle, daB die Schaumschicht auf dem FltissigkeitsausIaB liegt, da die mit der 
Paste hergestellte Unterschicht fltissigkeitsdurchiassig ist 

Beispiel Dispersion 
[Nr.] [Art] 

33 Bunatex®SL3510 

34 Bunatex®SL2810 

35 Sarpifan®WRG 

36 Acronal®DS2331 X 

37 Sarpifan®NL 



DAT 






DATP 




M 


[5'] 


[1*] 




[10'] 


[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


23,2 


46,1 


9,8 


30,5 


41,6 


20,2 


42,2 


6,2 


19,7 


31,8 


16,8 


42,5 


2,2 


2,2 


2,2 


16,8 


38,6 


7,6 


21,8 


31,6 


17,7 


45,5 


6,0 


25,1 


34,5 



Beispiele 38— 42 

Aus einem Schaum aus 03 g PIantaren®2000 CS/UP, 6,0 g Bunatex*SL 3510, 0,6 g VP-Non-Gel und 3,0 g 
deionisiertem Wasser wird ein Schaum bereitet (Schaumlitergewicht - 350 g/cm 3 ) und auf eine Flache von 30 
300 cm 2 ausgestrichen. Der Schaum wird mit 3 g Favor»SXM 100 bestreut, 1 Minute im IR Feld behandelt und 
anschlieBend eine bestiramte Zeit bei definierter Temperatur im Trockenschrank erwarmt AnschlieBend wird 
eine Deckschicht aus dem gleichen Schaum auf getragen und die Nachbehandlung wiederholt 

Je 50 cm 2 groBe StQcke dieser Kflrper werden im DAT auf ihre Aufnahmegeschwindigkeit hin untersucht 
Dazu wird die Auf nahme nach einer, zwei, drei und vier Minuten notiert, sowie die Zeit, die notwendig war urn 35 
50 ml der syn, Urinldsung aufzunehmen. 



Beispiel 


Temperatur/Zeit 








DAT 


[50 g erreicht] 




[Nr.] 




[I'l 


[2'] 


[31 


[4'] 


40 


[°C]/[Min.] 


[g] 


[g] 


[g] 


[gJ 


[sec] 




38 


100/12 


11,5 


26,8 


39,2 


47,3 


270 




39 


120/10 


17,6 


32,4 


42,5 


45,1 


250 




40 


140/8 


23,4 


46,0 


50,0 


50,0 


140 


45 


41 


160/6 


21,7 


41,8 


50,0 


50,0 


165 




42 


180/4 


22,5 


42,8 


50,0 


50,0 


150 





Beispiele 43-46 50 



Es werden Kflrper nach der gleiche Verfahrensweise hergestellt wie in den vorangegangenen Beispielen, 
jedoch werden den Schaumen unterschiedliche Mengen an VP-Non-Gel zugesetzt. Aile Schaume werden far 
8 Minuten auf 140°Cerhitzt 

Die Kdrper werden wie in den Beispielen 38—42 getestet 55 



Beispiel 


VP-Non-Gel 




[Nr.] 




[1'3 


[g/Schaumschicht] 


[g] 


43 


0 


22,9 


44 


0,6 


20,4 


45 


1,2 


24,3 


46 


2,4 


7,8 



DAT 



P'] 


[3'] 


[4'] 


[50 g erreicht] 


[g] 


[g] 


[g] 


[sec.] 


31,7 


37,2 


42,2 


350 


39,2 


44,4 


48,0 


290 


42,5 


50,0 


50,0 


165 


17,7 


29,5 


38,8 


345 
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Beispiele 47—50 

Beispiel 45 wird wiederholt, jedoch werden in jede Schaumlage unterschiediiche Mengen an Utandioxid 
(Rutil-Typ) als FQIlstoff eingearbeitet 



Beispiel 


Titandioxid 






DAT 




[Nr.] 




[1*] 


[2'] 


[31 


[50 g erreicht] 




[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


[sec.] 


47 


0,6 


18,1 


37,0 


50,0 


155 


48 


1,2 


22,1 


43,6 


50,0 


135 


49 


2,4 


22,6 


43,7 
25,1 


50,0 


145 


50 


4,8 


12,8 


38,8 


220 



Beispiele 51—54 

Die vorherigen Beispiele werden wiederholt, jedoch mit dem Unterschied, daB nun 2,4 g von verschieden 
FQIlstoff en in die Schaume eingearbeitet werden. 



Beispiel 


Fallstoff 






DAT 






[Nr.] 


[Art] 


[1'] 


[21 


[31 


[41 


[50 g erreicht] 






[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


[sec.] 


51 


Bentonit 


16,0 


32,3 


50,0 


50,0 


170 


52 


Kreide 


22,2 


45,2 


50,0 


50,0 


130 


53 


Kaolin®W 


1,5 


2,9 


4,3 


7,0 




54 


Talkum 


21,5 


40,9 


50,0 


50,0 


145 



Beispiel 55, 56 

Versuch 52 wird mit 4,8 und 10 g Kreide als Fallstoff wiederholt. Die ProbestUcke zeigen im DAT nach 120 
bzw. nach 1 05 Sekunden eine Auf nahme von 50 mL 

Beispiele 57— 59 

Versuch 52 wird wiederholt, jedoch mit dem Unterschied, daB die Menge an Favor*SXM 100 auf 300 g/m 2 
gesteigert wird; auBerdem wird die Konzentration der Kreide ira Schaum weiter gesteigert Es wurden Probe- 
stUcke von 33,3 cm 2 im DATP getestet Die Fltissigkeitsmenge die nach festgelegten Zeitspannen aufgenommen 
wurde, sowie die Zeit bis zur Aufnahme von 50 ml Testurinldsung waren die Priifkriteriea 



Beispiel 


Kreide 








DATP 






[Nr.] 




[1'3 


[21 


[31 


[41 


[51 


[50 ml cireicht] 




[g/Schaumsch.] 


[g] 


[g] 


[g] 


[g] 


Is] 


[sec.] 


57 


9,6 


16,5 


28,3 


35,5 


41,0 


44,9 


350 


58 


14,5 


23,6 


38,7 


47,4 


50,0 


50,0 


290 


59 


19,3 


15,5 


27,1 


35,5 


41,2 


45,5 


165 



Beispiel 60 

Auf ein 500 cm 2 groBes Stuck Polyethylenfolie (13 g) werden 20 g Estekoll®HL 40 gestrichen; diese Schicht 
wird mit 15 g Favor^SXM 100 gleichmaBig bestreut Diese Masse wird lOMinuten bei 100°C getrocknet 
AnschlieBend wird ein Schaum aus 0,5 g Piantaren®2000 CS/UP, 10 g Bunatex®SL 3510, 2 g VP-Non-Gel und 5 g 
deionisiertem Wasser bereitet (Schaumlitergewicht ca. 250 g/1); in diesen Schaum werden noch 8,05 g Kreide 
eingearbeitet 

Die Masse aus dem Trockenschrank wird gleichmaBig mit diesem Schaum bestrichen, dieser K5rper wird 
dann 1 Minute im IR-Feld und anschlieBend 10 Minuten bei 1 00° Cim Trockenschrank nachbehandelt 

Ein 33,3 cm 2 groBes Flachenstiick dieses Kdrpers zeigt im DAT nach 9 Minuten eine Aufnahme von 50 ml syn. 
Urinlosung. Die aufgebrachte Polyethylenfolie ist flUssigkeitsundurchiassig, d. h. der DAT-Test wird immer so 
durchgefuhrt, daB die Schaumschicht mit der FKissigkeit in Kontakt steht 



12 



DE 44 18 319 Al 

Beispiel6t 

Es wird wie in Beispiel 60 verfahren, jedoch wird diesmal als Unterschicht eine Mischung aus 10 g Estekoll®HL 
40, 10 g Wasser und 2,5 g Mirox*TA auf die Polyethylenfolie aufgetragea AuBerdem wurde eine weitere 
SchaumschichtmitgleicherRezepturaufgetragen. 

Ein 33,3 cm 2 groBes Flachensttick dieses Kdrpers zeigt im DAT nach 4,25 Minuten erne Aufnahme von 50 ml 
syn.Urinl6sung. 

Beispiel 62,63 

Beispiel 58 wurde wiederholt, jedoch wird statt der Non-Gel-Paste Neogei*V 70 ZB bzw. Neogel®V 77 ZB 
verwendet. Im Falle des Neogel®V70 ZB zeigte ein Prufkdrper nach 230 Sekunden eine Aufnahme von 50 ml syn. 
Urin (DAT) im Falle des Neogel®V 77 ZB nach 200 Sekunden. 

Beispiele64— 71 

1,7 g Plantaren®2000 CS/UP, 5,21 g NeogeFV 70 ZB, 13,02 g deionisiertes Wasser werden mit einer Polymer- 
dispersion gemischt und auf ca. 300 g/1 aufgeschaumt AnschlieBend wird ggf. ein Fifflstoff in den Schaum 
gemischt Dann wird dieser auf eine Flache von 1302 cm 2 ausgestrichen und mit 39,06 g Favor»SXM 100 
bestreut Die Masse wird anschlieBend 4 Minuten bei 180°C im Trockenschrank erhitzt, rait einer weiteren, 
gleichen Schaumschicht bestrichen und abermals 4 Minuten bei 180° C getrocknet Vom entstandenen K6rper 
werden 10 x 30cmgroBeStuckeausgeschnitten;mitdiesenwirdderOberfiachentestdurchgefuhrt 

Bsp Dispersion/Menge FQlIstofBMenge 

64' Bunatex®SL 3510/26,04 g -/- 

65 Sarpifan®MKD/35,41 g -/- 

66 Bunatex®SL 3510/26,04 g Kreide/82^9 g 

67 Bunatex®SL 3510/26,04 g CalcicoU®W 12/82,39 g 

68 Sarpifan®MKD/35,41 g Kreide/82,39 g 

69 Bunatex®SL 3510/26,04 g KreidettU g 

70 Bunatex®SL 3510/26,04 g CalcicoU®W 12/41,2 g 

71 Sarpifen®MKD/35,41 g Kreide/41,2 g 



Bsp 




-1- 






-2- 






-3- 






-4- 






-5- 






OA 


7A 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


2A 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 




[ml] 


[sl 


[ml] 


[ml] 


Is] 


[ml] 


[ml] 


W 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


[ml] 


[s] 


[ml] 


64 


0,5 


0 


43 


0 


20 


21 


0 


25 


21 


0 


25 


32 


0 | 


20 


55 


65 


0 


20 


10 


0 


25 


2 




















66 


0 


15 


23 


0 


45 


5 


0 


40 


15 


0 


40 


29 


0 


30 


63 


67 


0 


40 


3 


0 




0 


0 




0 


0 


30 


0,5 








68 


14 




14 


0 




0 


0 




0 


0 


300 


5 








69 


1 


0 


32 


0 


20 


15 


0 


35 


20 


0 


40 


35 


0 


30 


52 


70 


0,5 


0 


33 


0 


30 


18 


0 


30 


25 


0 


40 


32 


0 


35 


55 


71 


0 


15 


14 


0 




0 


0 




0 


0 


60 


25 









Beispiele 72-75 

0,48 g Plantaren®2000 CS/UP, 0,17 g Magnesiumchlorid (x 6 H 2 0), 2,38 g deionisiertes Wasser werden mit 
6,48 g Sarpifan®MKD, 0,33 g Fixapet*VNF und Kreide auf ca. 300 g/1 (berechnet ohne Kreide) aufgeschaumt 
Dann wird dieser Schaum auf eine Flache von 14 x 34 cm ausgestrichen und auf einer Flache von 10 x 30 cm 
mit 4,5 g Favor®SXM 100 bestreut Die Masse wird anschlieBend 3 Minuten bei 180°C im Trockenschrank 
erhitzt, mit einer weiteren, gleichen Schaumschicht bestrichen noch raal mit der gleichen Menge an Favor*SXM 
100 bestreut und abermals 3 Minuten bei 180°C getrocknet Darauf wird eine Deckschicht aus dem gleichen 
Schaummaterial aufgestrichen und ein drittes Mai bei 180°C im Trockenschrank getrocknet (vgl. Abb. 1). 
AnschlieBend wurden die Proben kalandert 
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Bsp 


Kreide 




-1- 






-2- 






-3- 






_4_ 








OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 




[g] 


[ml] 


w 


[ml] 


[ml] 


w 


[ml] 


[ml] 


M 


[ml] 


[ml] 


M 


[ml] 


72 


5,71 


0 




0 


0 


30 


0,1 


0 


30 


18 


0 


20 


62 


73 


3,81 


0 




0 


7,0 


15 


11 


0 


30 


19 


0 


20 


60 


74 


1,90 


0 


40 


0,5 


24 


0 


25 


13 


5 


18 


23 


10 


58 


75 


0,00 


0 


20 


11 


28 


5 


30 


45 


5 


47 


52 


5 


54 



Beispiele 76-93 

0,50 g Plantaren«2000 CS/UP, 0,09 g Magnesiumchlorid (x 6 H2O), 2,4 g deionisiertes Wasser werden mit 3,2 g 
Sarpifan®MKD, 0,17 g Fixapet®VNF und 5,44 g Kreide sowie unter Zusatz einer bestimmten Menge einer 
zweiten Polymerdispersion auf ca. 300 g/l (berechnet ohne Kreide) aufgeschaumt Dann wird dieser Schaum auf 
eine Flache von 14 x 34 cm ausgestrichen und auf einer Flache von 10 x 30 cm mit 4,5 g Favor»SXM 100 
bestreut Die Masse wird anschiieBend 3 Minuten bei 180°C im Trockenschrank erhitzt, mit einer weiteren, 
gleichen Schaumschicht bestrichen, noch mal mit der gleichen Menge an Favor*SXM 100 bestreut und abermals 
3 Minuten bei 180°C getrocknet Darauf wird eine Deckschicht aus dem gleichen SchaummateriaJ aufgestrichen 
und ein drittes Mal bei 180°C im Trockenschrank getrocknet AnschiieBend wurden die Proben (soweit nicht 
anders vermerkt) kalandert 



Beispiel Nr. Polymerdispersion Einwaage 
Bemerkungen 

76 * FixaminPUK 3,20 g 

77 Sarpifan®BKF 3,20 g instabU 

78 Sarpifan®CAW 3,20 g 

79 Sarpifan®DFP 2,67 g 

80 Sarpifan®HP79 3,08 g 

81 Sarpifan®NL 3,56 g 

82 Sarpifan®U75 3^0 g 

83 Sarpifan^VBA 3,20 g 

84 Sarpifan®VT 3,56 g 

85 Sarpifan®WRG 3,56 g 

86 Estekoll®60 2,67 g 

87 Estekoll®HL40 2,91 g 

88 Bunatex®SL2800 2,39 g 

89 Bunatex®SL3510 2,35 g 

90 Acronal® DS 2331 X 3,59 g 

91 Vinipas®LL 778/5 3,20 g 

92 Lipolan®VD 9910 3,20 g nicht kalandert 

93 Litex®AP4120 3,20 g 
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Bsp 




-1- 






-2- 






-3- 






-4- 






-5- 






OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 


OA 


ZA 


AV 




[ml] 


M 


[ml] 


[ml] 


W 


[ml] 


[ml] 


W 


[ml] 


[ml] 


is] 


[ml] 


[ml] 


W 


[ml] 


76 


0 


100 


2 


3,0 


5 


5 


0 


45 


16 


0 


30 


60 


0 


30 


77 


77 


— 






























78 


0 


— 


0 


0 


— 


0 


0 


30 


15. 


0 


20 


60 


0 


20 


78 


79 


0 


45 


3 


15 


10 


18 


0 


30 


18 


0 


30 


52 


0 


30 


76 


80 


0 


— 


0 


0 


15 


8 


0 


25 


18 


0 


30 


52 


0 


30 


75 


81 


0 


— 


0 


0 


— 


0 


0 


120 


4 


0 


45 


47 


0 


45 


76 


82 


0 


— 


0 


* 
























83 


0 


— 


0 


0 


- 


0 


0 


70 


9 


0 


30 


55 


0 


30 


80 


84 


10 


15 


23 


34 


0 


37 


28 


0 


35 


20 


0 


45 


16 


15 


67 


85 


0 


— 


0 


0 


— 


0 


0 


60 


10 


0 


30 


58 


0 


30 


77 


86 


0 


— 


0 


0 


40 


1 


0 


45 


15 


0 


30 


56 


0 




— — 


87 


0 


35 


1 


14 


5 


17 


0 


30 


20 


0 


20 


60 


— 


— 




88 


10 


— 


10 


3 


15 


7 


0 


30 


13 


0 


20 


mm- 


mmm 






89 


14 


0 


30 


0 


30 


4 


\ o 


oU 


lU 


u 


ou 










90 


0 


30 


18 


6 


10 


12 


0 


30 


14 














91 


0 


45 


6 


0 


20 


8 


0 


45 


20 














92 


0 


10 


65 


0 


20 


36 


0 


30 


32 














93 


0 


40 


2 


0 


35 


1 


0 


35 


18 


0 


25 


56 









Die Versuche wurden vor der 5. Aufgabe abgebrochen, wenn der Versuchskdrper zwischenzeitlich wahrend 
des Versuchs gerissen war. 

Beispiele 94-96 

Es wird aus 8 g Plantaren®2000 CS/UP, 8 g StokaPRSR, x g Sarpifan^VBA, 100 g H 2 0 und y g Sarpifan^MKD 
ein Schaum mit einem Litergewicht von 300 g/l bereitet. Dieser wird auf einer Fiache von 1 m 2 ausgestrichen, nut 
200 g Favor®SXM 100 gleichmaBig bestreut und anschlieBend 5Minuten bei 160° C getrocknet. Auf dieses 
Gebilde wird eine gleiche Schaumschicht aufgetragen, mit 100 g Favor*SXM 100 gleichmaBig bestreut, und 
anschlieBend wird abermals bei 160° C 5 Minuten getrocknet AnschlieBend wird noch zweimal eine gleiche 
Schaumschicht aufgetragen und wie zuvor getrocknet Die Aufnahmegeschwindigkeit wird im DAT-Test nach 
einer Minute bestimmt 



Beispiel Nr. SarpifanRVBA Sarpifei^MKD DAT (1 Minute) 

[g/Schaumschicht] [g/Schaumschicht] [g/g] 

94 1 114,1 20,1 9,3 

95 94,0 40,2 13,1 

96 67,1 67,1 12,3 

PatentansprUche 

1. SchichtfOrmiger aus einer oder mehreren Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten 
und partikelformigen superabsorbierenden Polymerisaten bestehender Kdrper zur Absorption von Wasser 
und waBrigen Flussigkeiten, dadurch gekennzeichnet, daB direkt auf, zwischen oder unter den geschaum- 
ten Kunststoff- und/oder geschaumten Latexschichten das superabsorbierende Polymerisat in mengenma- 
Big und/oder drtlich vorgegebener und fixierter flachenmiiBiger Anordnung enthalten ist und das Mengen- 
verhaitnis von geschaumtem Kunststoff- und/oder geschaumter Latexschicht zum superabsorbierenden 
Polymerisat 1 : 500 bis 50 : 1, vorzugsweise 1 : 50 bis 25 : 1 und besonders bevorzugt 1 : 5 bis 10 : 1 betrSgt 

2. Schichtfdrmiger aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten und partikeifdrmigen 
superabsorbierenden Polymerisaten bestehender Kdrper zur Absorption von Wasser und wafirigen FlQs- 
sigkeiten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB ermit 0^%iger NaCl-L5sung 

eine Retention von mindestens 0,1 Liter/m 2 Oberflache, 

eine maximale Aufnahme von mindestens 0,1 Liter/m 2 Oberflache,' 

und eine Absorption unter Belastung (AUL) von mindestens 2 g/g bei 2, 1 kPa aufweist 
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3. Schichtfdrmiger aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten und partikelfdrmigen 
superabsorbierenden Polymerisaten bestehender Kdrper zur Absorption von Wasser und waBrigen Flfls- 
sigkeiten nach den Ansprflchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet daB die Kunststoffschaumschicht und/ 
oder Latexschaumschicht und/oder das superabsorbierende Polymerisat zusatzlich wenigstens ein FUU- 
stoffmaterial bis zu einem FQllungsgrad von 0 bis 1000 Gew.-%, bevorzugt bis hochstens 400 Gew.-% und 
insbesondere bis hdchstens 200 Gew.-%, bezogen auf die Menge des Kunstst ff- und/oder Latexschaums 
enthalt 

4. Schichtfdrmiger aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten und partikelfdrmigen 
superabsorbierenden Polymerisaten bestehender Kdrper zur Absorption von Wasser und waBrigen Flfis- 
sigkeiten nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffschaumschicht und/oder Latex- 
schaumschicht und/oder das superabsorbierende Polymerisat als Fttllstoffmaterial Kreide, Bentonit, Kiesel- 
gel, Kieselsaure, Aktivkohle, Pigmente, bevorzugt Titandioxid und/oder Eisenoxid und/oder nattirliche 
und/oder synthetische Faserraaterialien, bevorzugt Viskose- und Baumwollfasera und -gewebe und/oder 
Polyester- und Polyamidfasern und Fasermischungen und/oder feingemahlene Kunststoffe enthalt 

5. Schichtfdrmiger aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten und partikelfdrmigen 
superabsorbierenden Polymerisaten bestehender Kdrper zur Absorption von Wasser und waBrigen Fltts- 
sigkeiten nach den AnsprQchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache des Kdrpers teilweise, 
vorzugsweise einseitig eine fur waBrige Flussigkeiten und Wasser undurchlassige Schicht eine Kunststoff- 
folie und/oder ein Gewebe enthalt und/oder teilweise, vorzugsweise einseitig eine Schicht aus Zellstoff, 
Vlies und/oder Papier und/oder ein textiles Vlies oder Gewebe enthalt 

6. Verfahren zur Herstellung eines schichtfdrmig aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaum- 
schichten und einem partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden Kdrper zur Absorp- 
tion von Wasser und waBrigen Flussigkeiten, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 

a) ein Kunststoffschaum und/oder Latexschaum mit einem Litergewicht von 50 bis 1000 g/1 erzeugt und 
der Schaum fiachenfdrmig in einer Schichtdicke von 1 \xm bis 100.000 urn, vorzugsweise von 10 \un bis 
10.000 urn und besonders bevorzugt von 200 jim bis 5.000 urn verteilt wird, 

b) das superabsorbierende, partikelfdrmige Polymerisat in einem Mengenverhaitnis von geschaumtem 
Kunststof f- und/oder geschaumter Latexschicht zum superabsorbierenden Polymerisat von 1 : 500 bis 
50 : 1, vorzugsweise 1 : 50 bis 25 : 1 und besonders bevorzugt 1 : 5 bis 10 : 1 gegebenenfalls unter 
Verwendung mindestens einer Schablone, einer Lochscheibe und/oder eines Siebes in bestimmter 
mengen- und flachenmaBiger Verteilung auf den fiachenfdrmig verteilten Schaum aufgebracht, gege- 
benenfalls durch Warmebehandlung Fixiert wird, wobei gegebenenfalls der Verfahrensschritt a) und/ 
oder b) in beliebiger Reihenfolge wiederholt wird und abschlieBend eine Warmebehandlung unter 
Vernetzung der geschaumten Schichten erfolgt 

7. Verfahren zur Herstellung eines schichtfdrmig aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaum- 
schichten und einem partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden Kdrper zur Absorp- 
tion von Wasser und waBrigen Flussigkeiten nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das superab- 
sorbierende Polymerisat mit einer KorngrdBenverteilung von 1 urn bis 20.000 urn verwendet wird und die 
Herstellung unter Verwendung von Hilfsmaterialien, wie Metall- oder Glasflachen, Kunststoffolien und/ 
oder Siliconpapier erfolgt von denen der erfindungsgemaBe Kdrper nach Herstellung abgetrennt wird, 
oder daB die Herstellung mit mindesten einer Zellstoff-, Vlies- oder Papierschicht und/oder einem textilen 
Vlies und/oder Gewebe als Mittelschicht Grundschicht oder abschlieBender Deckschicht erfolgt 

8. Verfahren zur Herstellung eines schichtfdrmig aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaum- 
schichten und einem partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden Kdrper zur Absorp- 
tion von Wasser und waBrigen Flussigkeiten nach den AnsprQchen 6 und 7, dadurch gekennzeichnet daB die 
Menge, KorngrdBe und Verteilung des partikelfdrmigen, superabsorbierenden Poiymerisats auf den einzel- 
nen geschaumten Kunststoffschichten und/oder geschaumten Latexschichten verschieden ist. 

9. Verfahren zur Herstellung eines schichtfdrmig aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaum- 
schichten und einem partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden Kdrper zur Absorp- 
tion von Wasser und waBrigen Flussigkeiten nach den Ansprflchen 6-8, dadurch gekennzeichnet daB vor, 
wahrend oder nach der Herstellung der Kunststoffschaumschicht und/oder Latexschaumschicht als FtiU- 
stoffe, Bentonite, Kieselgele, Kieselsauren, Aktivkohle, anorganische Pigmente, gemahlene Kunststoffe, 
vorzugsweise Kreide und/oder natUrliche und/oder synthetische Fasern mit einem Fuilungsgrad von 
0—400 Gew.-%, bezogen auf den Kunststoffschaum und/oder Latexschaum, vorzugsweise 0 bis 
200 Gew.-% in den Schaum gegebenenfalls zusammen mit einem oder mehreren Verdickungsmitteln, 
Vernetzern und Stabilisatoren eingebracht werden. 

10. Verfahren zur Herstellung eines schichtfdrmig aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaum- 
schichten und einem partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden Kdrper zur Absorp- 
tion von Wasser und waBrigen Flussigkeiten nach den Ansprflchen 6—9, dadurch gekennzeichnet daB die 
Schaumbildung durch Mischen zweier oder mehrerer Kunststoffe und/oder Latices und gegebenenfalls 
unter Zusatz von Hilfsmitteln, wie Schaumungsmittel, Blahmittel, Schaumstabilisatoren, Vernetzern und 
Vulkanisationsmitteln erfolgt 

1 1. Verfahren zur Herstellung eines schichtfdrmig aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaum- 
schichten und einem partikelfdrmigen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden Kdrper zur Absorp- 
tion von Wasser und waBrigen Flussigkeiten nach den Ansprflchen 6—10, dadurch gekennzeichnet daB der 
schichtfdrmig aus Kunststoffschaumschichten und/oder Latexschaumschichten und einem partikelfdrmi- 
gen, superabsorbierenden Polymerisat bestehenden Kdrper abschlieBend mit einem Kalander und/oder 
einer Pragewalze bearbeitet wird. 
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12. Verwendung des Wasser und waBrige FIQssigkeiten absorbierenden Kdrpers nach den AnsprQchen | 
1-5, dadurch gekennzeichnet, daB er in Hygieneartikeln und im sanitaren Bereich zur Aufnahme von 

Wasser und KdrperflQssigkeiten verwendet wird 

13. Verwendung des Wasser und waBrige FlOssigkeiten absorbierenden Kdrpers nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB er als Absorber-Komponente in Babywindeln und in Ink ntinenzartikeln verwendet 5 
wird. . 

14. Verwendung des Wasser und waBrige Flussigkeiten absorbierenden Kdrpers nach den AnsprQchen 
1 -5, dadurch gekennzeichnet, daB er direkt oder als Komponente in natQrlichen und/oder kunstlichen 
Bdden zur Pflanzenzucht oder zum Transport und zur Lagerung von Pflanzen oder Pflanzenteilen verwen- 
det wird 10 

15. Verwendung des Wasser und waBrige FlOssigkeiten absorbierenden Kdrpers nach den AnsprQchen 
1—5, dadurch gekennzeichnet, daB er als Isolationsmaterial fur Rohre und Leitungen, insbesondere filr 
elektrische und lichtleitenden Kabel verwendet wird 

16. Verwendung des Wasser und waBrige Flussigkeiten absorbierenden Kdrpers nach den Anspriichen 

1 -5, dadurch gekennzeichnet, daB er als Isolationsmaterial fur Baukonstruktionen, insbesondere in AuBen- 15 
mauern verwendet wird 

17. Verwendung des Wasser und waBrige FlOssigkeiten absorbierenden Kdrpers nach den AnsprQchen 
1-5, dadurch gekennzeichnet, daB er direkt oder als flQssigkeitsaufnehmende und/oder flQssigkeitsspei- 
chernde Komponente in Verpackungsmaterialien verwendet wird 

18. Verwendung des Wasser und waBrige Flussigkeiten absorbierenden Kdrpers nach den AnsprQchen 20 
1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daB er als Teil in BekleidungsstQcken verwendet wird 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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